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下水道管リニューアルのすすめ

下水道管のリニューアルで 暮らしを地下から支えます。

更 生 工 法 ラ イ ン ア ッ プ
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円形：250～5000mm

オメガライナー工法
（自立管タイプ）

二層構造管 •
ライニングタイプ（ ）

SPR工法
（複合管タイプ）

製
管
工
法

形
成
工
法

呼び径または管幅

非円形：短辺900mm以上 長辺6000mm以下

SPR-NX工法
（複合管タイプ）

円形：1000～2000mm

SPR-SE工法
（自立管タイプ）

円形：450～1650mm

150～400mm

150～450mm

重要なライフラインである下水道管は老朽化が進行しており,
アセットマネジメントの立場からも地震対策・安全対策の立場
からも下水道管の計画的な維持管理が求められています。
日本SPR工法協会では小口径から大口径までの更生工法を
ラインアップ。また,自由断面SPR工法などによりあらゆる断面
形状にも対応。自立管のSPR-SE工法やオメガライナー工法も
取り揃え,下水道管の老朽化の危機を解決していきます。

ニーズに応じた更生工法で,
老朽化問題も解決！

●スピーディ施工で
経済的

●更生により
耐用年数50年

●交通規制なし●開削の必要なし快適な生活
下水道管を健全に保つことで快適な暮らしを
実現します。

管路の耐震化により地震に強いライフライン
を構築します。

地震対策

陥没対策
老朽管を更生することで道路陥没の危険を
なくします。
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PR工法は管内側に塩ビ製プロファイルの更生管を築造。
既設管・更生管・裏込め材が一体化した強固な複合管として再生させます。S

老朽管の内側を
スパイラル状に包んで再生！

プロファイル

既設管

裏込め材

What'sSPR ?

■通水しながら施工が可能
下水を流しながら施工が可能なため,本管内の仮排水は不要です。

■円形のほか、どんな断面でも対応!
自由断面SPR工法は円形,矩形,馬蹄形
をはじめあらゆる断面形状の管路の更
生ができます。

■管路施設の耐震化が可能
避難施設と処理場間の管きょや国道な
ど重要幹線,軌道下などの管きょ施設の
耐震対策として最適です。

処理場

避難施設

耐震管路を構築

重要幹線

■自走式なら長距離施工・曲線施工にも対応

R

昭和63年

東京
都知事賞

平成10年

全建賞

平成13年

東京
都知事賞

平成17年
第1回ものづくり
日本大賞
経済産業
大臣賞

平成25年
第59回大河内賞
大河内
記念賞

平成25年
第6回

国土交通大臣賞
循環のみち
下水道賞

平成25年

2013年度
グッドデザイン賞

受賞歴受賞歴

スチール補強材サブロック

シール材メインロック

■強固な複合管として更生
更生管は,裏込め材がリブの間に食い込む独自
構造でアンカー効果を発揮し,更生管・裏込め材・
既設管が一体化した強度のある複合管として
更生されます。

下水道事業者に対し,品質の確保された管路資器
材を安定的に供給するとともに,検査業務の効率
化に寄与することを目的として,（公社）日本下水道
協会が工場検査と製品検査を行い,規格に適合し
ている資器材であることを証明する制度です。

建設技術審査証明書 更生管初の認定工場制度適用!

※認定工場制度とは

プロファイル

既　設　管

裏 込 め 材

複 

合 

管

モルタルの断面

プロファイル 裏込め

既設管

軌道下

プロファイル

製管機（自走式）

プロファイル

製管機（自走式）

SPR工法

元押式／
自走式／

円形：250～1500mm
円形：800～5000mm 非円形：900～6000mm

適用既設管径
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製 管

製管機が
回転し,前進！

施工フローと製管方法（元押式）

SPR工法

施工前 製管機搬入・組立 製管（マンホール内）1 2 3

プロファイルを既設マンホールから製管機に供給。マンホール内に
設置した製管機にプロファイルを押し込むことにより,既設管内に
製管していきます。

適用既設管径 円形：250～1500mm

施工前1 製管機搬入・組立2 製　管3

浮上防止兼支保工4 裏込め材注入5 施工後6

施工フローと製管方法（自走式） 適用既設管径 円形：800～5000mm／非円形：900～6000mm

外巻き
プロファイルドラム

動力ユニット

製管機

既設管 更生管

更生材を
押し出し製管！

製管機を
既設マンホール
に設置

プロファイルを既設マンホールから製管機に供給。
製管機は既設管内で回転しながら製管していきます。

内巻き
プロファイルドラム

自走式製管機
油圧ユニット

電源車

更生管

既設管

What's自走式？

管機をマンホール内に固定し,更生管を既設管内に押し出していくため,
「元押式」といいます。製 管機が既設管内で更生管を造りながら,前進していくため,

「自走式」といいます。製

円形断面以外の場合,既設管と相似のガイドフレームを
つくることにより,どんな断面でも自走式で製管できます。
製管後は既設管とのクリアランスに特殊裏込め材を
充填して強固な複合管を築造します。

浮上防止 裏込め材注入 施工後4 5 6

矩形でも 馬蹄形でも その他
どんな断面形状でも・・・

What's元押式?
あらゆる断面形状OK

What's

自由断面？
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SPR-NX工法

底した施工機材の小型化により,流下阻害を低減。
支保工レス注入技術（浮上防止のみ）により工期の縮減を実現。徹

小型製管機・
支保工レス注入技術により
安全・短工期で施工可能！！

What'sSPR-NX ?

建設技術審査証明書 

円形：1000～2000mm
適用既設管径

裏込め材

既設管

プロファイル

小型製管機小型製管機

更生管

油圧ホースワイヤーワイヤー

スチール補強材

硬質塩化ビニル

複合部シール材

製　管 製　管（プロファイル送り） 浮上防止設置

■短工期で施工可能!■短工期で施工可能!

現行工法

SPR-NX
工法

小型製管機

油圧ユニット
プロファイルドラム
巻癖装置

プロファイル

小型製管機

■断面阻害率が10%以下■断面阻害率が10%以下
徹底した施工機材の小型化により、流下阻害を軽減しました。
高水深管きょ、ゲリラ豪雨等による急な水位上昇にも
対応できます。

プラント車

浮上防止

浮上防止

■支保工レス■支保工レス
支保工レス注入技術（浮上防止のみ）により、安全な施工を
実現しました。

φ1000mm  L＝100mの場合における工期シミュレーション

洗 浄 製 管 注 入 仕 上支保・浮上防止
設置工期モデル

2

2 3

2

2

4

2

2 2

1

2

2

支保・浮上防止
撤去
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■既設管の老朽化が著しい，残存強度が
把握できない場合でも「自立管」で
対応可能
■あらゆる管種に適用可能

■下水供用中でも施工可能

製管作業前の準備 プロファイルドラムと巻き癖装置 プロファイルの送り出し 製管機へプロファイル巻き付け

巻き癖装置 プロファイルの送り出し 製管機 製管作業

施工フローと製管方法 

牽 引 式

自 走 式

（　　　　　　　　   ）鉄筋コンクリート管,強化プラスチック複合管,
コルゲート管など

SPR-SE工法

PR-SE工法はプロファイルによる更生管だけで自立強度を確保。
既設管の強度を期待できないような老朽管でも更生できます。S

下水を流しながら施工できる
唯一の「自立管」製管工法

ガイドラインの適用工法に追記!!（2019.7）

What'sSPR-SE ?

建設技術審査証明書 

自立管 製管工法（ら旋巻管）は,使用材料の
特性に応じた要求性能や構造計算手法等が
確立されていないため「ガイドライン」の適用
対象外となっていました。
本技術資料により,要求性能や構造計算
手法,および施工計画や施工管理の考え方が
まとめられました。その結果、ガイドラインの適用
工法として認められました。

自立管 製管工法（ら旋巻管）に
関する技術資料

間詰め材
（強度負担なし）

スチール部材入り
プロファイル

既設管

内巻き
プロファイルドラム

プロファイル巻き癖装置

ウインチ

発電機

円形：450～1650mm
適用既設管径

既設管 牽引式製管機

内巻き
プロファイル
ドラム 油圧ユニット

発電機プロファイル巻き癖装置

自走式製管機既設管

スチール部材
（強度部材）

メインロック
サブロック

シール材

嵌合機構と
シール材で
高い水密性を
確保

高い剛性・強度を発現
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メガライナー工法は,老朽化したコンクリート,鋼管などの小口径管路をΩ状に
折りたたまれた形状記憶塩ビ管を使って更生する工法です。オ

小口径の老朽管更生は
”形状記憶を持つ塩ビ管”
オメガライナー工法

建設技術審査証明書 

平成30年
第16回

環境・設備デザイン賞
最優秀賞

下水道事業者に対し,品質の確保された管路資器材を安
定的に供給するとともに,検査業務の効率化に寄与する
ことを目的として,（公社）日本下水道協会が工場検査と
製品検査を行い,規格に適合している資器材であることを
証明する制度です。

更生管初の認定工場制度適用!

※認定工場制度とは

自 立 管 タ イ プ ／
二層構造管・ライニングタイプ／

150～400mm
150～450mm

適用既設管径

Ω状
蒸気
加熱 円形復元

あらかじめ工場でΩ状に折りたたんだ形状記憶を持つ硬質塩化ビニル管を蒸気で加熱する
ことで円形に復元させ更生します。

What'sオメガ ?

■ 既設管の劣化具合いに応じて2種類をラインアップ
オメガライナーR（Ⅰ）
（自立管タイプ）

自立強度を持ち,更生管単体で埋設強度に耐えるため,既設管の損傷の程度にかかわ
らず全く新しい強固な管路として復元させることができます｡

オメガライナーR（Ⅱ）
（二層構造管・ライニングタイプ）

腐食やクラック等により,既設管きょが損傷状態にあるが,既設管きょの残存強度がある
程度期待できる場合に使用します。更生管が既設管に内接して,既設管と共に外力を負
担し,埋設強度等に耐えます。

強

●Ω状に折りたたまれた管 ●円形復元した状態

●老朽管路 ●更生後

■加熱のみで円形にスピード復元
安全性・確実な管路更生

■強度・耐久性・耐震性に優れた
塩ビ管路に更生

更生材は（公社）日本下水道協会の工場認定品で
品質が安定。有機溶剤を用いないために臭気の発生が
ありません。

■地盤追従性・耐震性

■スピーディで容易な施工性,
工期短縮とコスト縮減

オメガライナー工法

工法の原理

受賞歴受賞歴

引き抜き変位試験 曲げ変位試験

更生管（オメガライナー）

左右ジャッキを
均等に変位させる 既設管（鋼管）既設管（鋼管）

更生管（オメガライナー）

片側ジャッキにより
曲げを付与
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お問合わせ・ご依頼は支部事務局までお問い合わせください。 

SPR工法をご理解いただくため,
実機にてデモンストレーション致します。
お問合わせ・ご依頼は支部事務局までお問い合わせください。 

SPR工法をご理解いただくため,
実機にてデモンストレーション致します。

オメガライナー

既設管に密着

圧縮空気により既設管と密着・冷却6

円形復元

蒸気加熱

圧縮
空気

既設管への引き込み

ウィンチ

パイプドラム

オメガライナー

既設管

引き込み引き込み

4

老朽管

オメガライナー

蒸気加熱で円形復元

ボイラーユニット車

オメガライナー

円形復元

5

加熱
蒸気

圧縮空気で密着

施工フロー
管渠内洗浄,事前調査 施工機器搬入,組立 予備加熱 引き込み

加熱 拡径,冷却 端部処理 取付管口削孔

1 2 3 4

5 6 7 8

オメガライナー工法
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